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OPERA,
LA REVOLUCION DEL
EMBALAJE

En respuesta a la necesidad especifica de reducir los costos
de produccidén y reducir el impacto ambiental, la linea de

envasado OPERA es el Unico sistema en el mundo capaz de
crear automaticamente la caja personalizada alrededor del

producto, al tiempo que garantiza una muy alta productividad.

OPERA, compacta y totalmente automatizada, le permite
envasar productos individuales o pedidos de varios productos
a medida en segundos.

Gracias a la estructura patentada e innovadora de la caja,
OPERA garantiza una altisima proteccion de los productos
envasados, especialmente durante el transporte.

Rapido,
extremadamente
preciso y flexible.
Embalaje a medida
sin rellenos.

Panotec

OPERA

SECTORES DE
APLICACION

COMERCIO ELECTRONICO
LOGISTICA

PIEZAS DE REPUESTO
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BENEFICIOS

La mejor productividad del
mercado

%

Una caja a medida para
articulos individuales y
maltiples

g

Optimizacion de recursos

Eliminacion de rellenos

OPERA

Exclusivo embalaje
patentado 100% verde

2

Ahorros

@)

Flujo de produccion mas
eficiente

&

Atencion al medio ambiente



Panotec

INDICE

Caracteristicas técnicas
Operacidén

Software de disefio HMI
Opcional

Productos empacables




; CARACTERISTICAS

« Productividad

- Tipo de caja

- Tipo de caja

« Dimensiones y diseno

« Elintercambio de datos
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PRODUCTIVIDAD

MUY ALTA
PRODUCTIVIDAD

La mejor productividad
del mercado:

Hasta 13 cajas por min*

La linea puede operar incluso con la supervisiéon
de un solo operador y puede producir una caja
en menos de 5 segundos.

*La productividad puede variar segdn el tamaro de la caja a producir

OPERA 9



TIPO DE CAJA

CAJA PATENTADA:
UN EMBALAJE CON UN
DISENO UNICO Y FUNCIONAL

La caja OPERA estd patentada
tanto en la forma (cruz) como en
su proceso de formacion.

Se obtiene a partir de una tira

de cartén (FF400 y FF600) para
optimizar el consumo de materia
prima, generando muy pocos
residuos.

Tamano maximo:
600mm L / 500mm W [ 440mm H

Tamano minimo:
200mm L / 150mm W / 50mm H
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SISTEMA DE APERTURA FACIL

Gracias a la forma particular y

la regulacién de la cantidad de
pegamento aplicado a la tapa, la caja
se puede abrir facilmente sin dafarla 'y
reutilizarla para devoluciones.

4 ESQUINAS REFORZADAS

La caja estd disefiada para ser
reforzada en los cuatro lados para
garantizar una alta proteccion del

producto durante el transporte.

ESTRUCTURA SOLIDA

apilar perfectamente las cajas una
encima de la otra.

ALTA PROTECCION

Las dobles solapas en el fondo y en la
tapa de la caja permiten obtener una
doble capa de cartén para proteger
los productos envasados. Una garantia
mas de la robustez de la caja.

OPERA

PUNTOS DE FUERZA




OPERA también puede
producir cajas vacias,
con las tapas abiertas,
para ser utilizadas
como una “fabricante
de cajas” automatica.
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MODO
«CAJAS VACIAS»

Este modo es muy util para:

1. Embalaje de productos fragiles o inestables:

el producto se inserta a mano en la caja vacia
producida por Operaq, posiblemente utilizando el
borde de cartdn como relleno protector.

2. Producir un stock de cajas listas para ser

utilizadas en caso de emergencias o picos de
produccidn excesivos.

Panotec

TIPO DE CAJA

CARACTERISTICAS
DE LA CAJA

Médulo continuo de cartén
(fanfold) de 400mm y 600mm.
Pequenas dimensiones para un
alto rango dimensional.

Solo 2 pequefios anchos de cartdn para
crear una gama dimensional muy amplia.

Un selector automadatico elige el ancho de
cartén 6ptimo, para minimizar el consumo
de materia prima.

OPERA, al utilizar tamanos
de cartén estadndar

(400 y 600 mm) para
fabricantes de fanfold,
permite costes de
materia prima muy bajos
en comparacién con
otros formatos.

Espesor: 3mm

Onda: B

Gramaije:
de 370 a 520g/m2




DIMENSIONES Y DISENO

HUELLA
LINEAL

La huella lineal permite una gestion del espacio
mdas funcional y facilita la integracion de la linea
en el flujo de produccién logistica existente.

DISPOSICION ESTANDAR CON ALMACEN
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EL INTERCAMBIO DE DATOS

OPERA

METODO DE ENVIO
DE DATOS A OPERA

Dos opciones de intercambio de datos
a través del servicio web

METODO SINCRONICO

Lectura de codigo de barras, identificacion de
clientes. Se realiza en el momento exacto en que los
productos estdn a punto de ingresar a la linea.

METODO ASINCRONICO

Datos de pedidos a empaquetar enviados con
antelacién (con protocolo estandar de intercambio
de datos REST, en formato Json, comunicacién http).
Cuando los productos llegan a la linea de entrada, el
escdner manual lee el cédigo de barras y busca los
datos enviados previamente.

INCLUIDO EN LA CONFIGURACION BASICA
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OPERACION

Barrera de medicion de objetos
Produccién de cajas personalizadas
Acoplamiento automatico de cajasy
productos

Formado, encolado y cierre de cajas.
Cierre de tapa

Etiquetado y pesaje

Panotec

ESTACION 1

BARRERA DE
MEDICION DE
OBJETOS

ESTACION 2

PRODUCCION DE
CAJAS A MEDIDA

ESTACION 3

ACOPLAMIENTO
CAJA AUTOMATICAY
PRODUCTOS

OPERA

Los articulos colocados en la linea se
escanean y miden.

El sistema envia las dimensiones del
producto a la siguiente estacién, donde se
produce la caja a medida.

El especial disefio de la caja y su ingenieria
permiten un embalaje estable, evitando
que los productos se muevan en su interior
y evitando golpes y danos accidentales.

La caja realizada permite optimizar el
consumo de cartdn y evitar el uso de
rellenos.

Los articulos y la factura se colocan
automaticamente en el fondo reforzado
de la caja.



ESTACION 4

FORMADO,
PEGADOY CAJA
DE CIERRE

ESTACION 5

CIERRE DE
LATAPA

ESTACION 6

ETIQUETADOY
PESADO

20

La caja se erige alrededor del
contenido en BOX por todos los lados,
independientemente de la forma de los
objetos.

La tapa se cierra y se pega con cola Hot
Melt.

La etiqueta se aplica automaticamente a la
tapa de la caja y se pesa el paquete.

Panotec




lcontrol
de datos, incluido en la linea automatica
OPERA.

Software de gestién de produccion y

Panotec
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Un nuevo software creado con un enfoque de
diseno centrado en el ser humano altamente
versatil, que destaca no solo al usuario del
software sino también al sistema.

Una mayor usabilidad del panel de control
reduce significativamente los tiempos
iniciales de aprendizaje, facilita la actividad
del operador y reduce el riesgo de errores.

Nueva gestidn de iconos, simbolos y textos para daltonicos

« Tablero con niveles de produccion y consumibles

« Pardmetros de mdaquina modificables

« Produccidon de cajas abiertas fuera de linea

 Informes de produccion, consumibles, alarmas y rendimiento de la
maquina

« Mantenimiento predictivo

« Sensores de produccion de alta precision

« Resolucion de alarmas con pdf y videotutorial

OPERA 23
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MANTENIMIENTO
PREDICTIVO

Le permite administrar

el mantenimiento de las
distintas partes de la linea
de manera mas efectiva .

AT Bt macehing - Suions ccoupoln aniziszzazicns: del ook

MANAGER DIAGNOSTICO

AIUTO

M/VERTENZE

SENSORES DE _
ALTA PRECISION

Sensores de produccion
altamente eficientes para
identificar el problemay
solucionarlo.

RESOLUCION DE
ALARMAS CON
PDF Y VIDEO
TUTORIAL

Resolucion de alarmas y
problemas con nuevos
pdfs, videotutoriales o
abriendo ticket.




INFORME DE MAQUINA Y PRODUCCION

Seccion de informes para controlar el progreso de la produccién y
todos los datos relacionados con la linea de envasado automatico
OPERA.
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INCLUIDO EN LA CONFIGURACION BASICA

IMPRIMIR ETIQUETAS

La impresién y aplicacion de
la etiqueta se realiza de forma
totalmente automatica.

El tamano de la etiqueta de
envio corresponde a un A5*
(148x210mm), creado en el
formato estdndar ZPL. Se
aplica al centro de la tapa de
la caja. Bajo pedido, es posible
implementar una segunda
estacion de etiquetado para
aplicacién en el costado de la

caja.
DETECCION DE
INCLUIDO EN LA CONFIGURACION BASICA PRODUCTOS
SOBREDIMENSIONADOS
« Imprimir etiquetas
« Deteccidn de productos Los productos
sobredimensionados sobredimensionados son

controlados durante la toma
de medidas, en la primera
estacioén. Si el producto no

« Gestion de recorte
- Sistema de pesaje

CONFIGURABLE POR SEPARADO cumple con los requisitos, se
devuelve automaticamente al
« Alimentacion personalizable operador.

+ |Insercion de documentacion
« Software de optimizacion

* * otros formatos se pueden acordar con Panotec

28 Panotec OPERA 29




CONFIGURABLE POR SEPARADO

GESTION DE RECORTES

El disefio de la caja minimiza la cantidad
de cartén canteado. El pequefio
exceso de cartdn se tritura y se evacua

[ <
automaticamente al lateral de la linea INSERCION DE ‘
OPERA mediante una cinta motorizada, DOCUMENTACION

donde se recoge para ser reutilizado

como posible elemento de relleno. Es posible equipar la linea con un sistema

que automdaticamente imprime e inserta
documentos dentro de la caja.

La insercién se realiza en el fondo del envase
abierto, antes de colocar el producto.

La hoja estd en formato A5 (148x210mm) con
impresion en blanco y negro.

SISTEMA DE PESAJE DE
CUELLO

OPERA puede empacar paquetes hasta
un méximo de 30 kg. El pesaje del
paquete se realiza en la dltima estacion
de la lineq, inmediatamente después de
cerrar la tapa y etiquetar.

Los datos de peso se devuelven al
sistema de gestidn del cliente para su
comprobacién y archivo.

30 Panotec




LINEA DE ALIMENTACION
ALTAMENTE PERSONALIZABLE

En caso de pedidos con multiples productos o que
requieran 3 lineas de alimentacion con estacion de
carga de multiples productos y linea de descarga
sobredimensionada de una preparacion particular
(por ejemplo, adicién de material protector),
Panotec disefia y realiza lineas de entrada en el
caso de pedidos con productos multiples o que
requieren una preparacion especial (por ejemplo,
adiciébn de material de proteccién), Panotec
disena y fabrica lineas de inyeccidn a medida que
garantizan la maxima productividad de OPERA.

Estas lineas de entrada pueden tener diferentes
formas y tamanos, ya que se adaptan al disefio del
cliente y al espacio disponible.

Pueden equiparse con una o mds estaciones de
preparacion, segln la productividad requerida y el
tipo de producto a envasar

Ejemplos de diferentes configuraciones para cargar productos en la linea:

0 Linea de alimentacion con 2 estaciones de carga de producto y transporte motorizado

WASTE COLLECTION AREA

BOX EXIT

i = B
6\: S
' o o2

PRODUCT
LOADING

e Linea de alimentacion en forma de “X” con 4 estaciones de carga de productos diferentes con lanzadera de
traslacion para transporte de pedidos en Opera. Ideal para alta productividad

WASTE COLLECTION AREA

i [ﬁ

et
[] [

BOX EXIT
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BOX
EXIT
H=925
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linea de descarga sobredimensionada

3 Linea de alimentacién con estacion de carga multiproducto y

OVERSIZE AREA

WASTE COLLECTION AREA

1
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|
|
|
|
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|
|
|
1

! PRODUCT ||| 3 || [<%
pu’,mN‘k KART | LOADING |[ig
i AREA ||

Los puestos de carga de producto estdn equipados
con bancos con plantillas dimensionales y con
cualquier material de relleno/proteccién necesario
para la preparaciéon de los pedidos.

La linea de entrada se puede equipar con un muelle
de descarga de pedidos de gran tamario (ejemplo
3).

La deteccion del tamano del pedido se realiza
inmediatamente después de la preparacion,
mediante un arco de deteccidn dimensional
colocado antes de la estacién de descarga.
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PRODUCTOS
ENVASABLES

« Productos individuales
« Mdltiples pedidos

« Productos fragiles

« Productos irregulares
« Productos inestables

Panotec

PRODUCTOS
INDIVIDUALES

OPERA le permite envasar
productos de cualquier formay
tipo.

PEDIDOS MULTIPLES

La caja permite envolver
perfectamente incluso pedidos
compuestos por varios articulos
sin problemas de movimiento y
caida de articulos.

OPERA




FRAGIL

OPERA puede envasar
productos muy fragiles,
como platos y vasos de
vidrio. Es preferible recubrir
estos productos con
material protector antes de
colocarlos en la linea.

IRREGULAR

Incluso los productos
con formas irregulares se
empaquetan facilmente
con OPERA.

INESTABLE

Los productos inestables
se pueden empacar
colocdndolos en bandejas
de cartén o pequefas
redes protectoras para
mantenerlos firmes 'y
estables mientras viajan
por la linea.
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INSTALACION Y
PUESTA EN MARCHA
RAPIDAS

La linea fue diseAada para ser instalada y puesta en
marcha en muy poco tiempo.

OPERA se divide en 5 bloques principales que se
transportan con dos camiones completos.

Una vez que llegan al sitio de instalacién, los 5
bloques se vuelven a ensamblar y cablear en solo 4
dias, luego la linea se pone en funcionamiento.

La puesta en marcha y formacién de la linea se
completan en las siguientes 3 semanas.

en solo

4 dias

Panotec

OPERA DE
ENTRENAMIENTO
Y SERVICIO

El personal altamente cualificado
de técnicos e ingenieros de
Panotec proporciona secciones de
capacitacion especificas al cliente
para el uso correcto de la linea
OPERA.

Existen diferentes niveles de
formacién para el uso de la maquinag,
en funcidn de las distintas figuras
que deberdn trabajar en la linea:
operador de maquinag, técnico

de mantenimiento, supervisor de
linea. Esto garantiza una formacién
adecuada para cada tarea
especifica, con una verificacion final
de los conocimientos adquiridos,
que permite comprender si se
requiere formacion adicional para
que el cliente pueda operar de forma
correcta e independiente.

Nuestros socios de servicio local
también estdn sujetos a sesiones
de capacitacién de mantenimiento
y asistencia constantes para la
linea OPERA, de modo que siempre
estén actualizados sobre las Ultimas
implementaciones y mejoras
técnicas y de software. Este servicio
es esencial para garantizar al cliente
final operadores cualificados y
certificados que puedan operar

con total autonomia, eficiencia y
seguridad en la maquina.macchina.

La alta confiabilidad de
la linea OPERA garantiza
su alto rendimiento y

operacion a largo plazo.

El servicio de Panotec
consta de varias

figuras con habilidades
especificas dedicadas

a la asistencia y
mantenimiento de OPERA,
tanto en modo Remoto
como con intervenciones
en el sitio, incluso en modo
24/7.

El portal en linea dedicado
a la asistencia permite
que nuestros técnicos

de servicio puedan
monitorear en tiempo real
las solicitudes de soporte
o informacion general de
los clientes, asi como los
pedidos de repuestos a
enviar.
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PANOTEC

Cuartel General Operativo
Via G. Polese, 2
31010 Cimadolmo (TV), Italia

T +39 0422 432715
www.panotec.com
info@panotec.it

06/24




